
专利编号：5,884,655与5,836,348

W9133

ACE95 系列

D
10

27
75

X
C

N
2

指导手册
资料号 5667

2005年9月

R

www.emersonprocess.com/regulators

介绍

手册范围

本指导手册���指导手册���手册���ACE95系列(ACE95型与ACE95Sr
型)�����������与��������������������与����������������与���������1与
�2�

产品说明

ACE95系列��������������指������������������指��������������指����
�，可以用于对气体密�系统进行精确�压力���这
些�门可以有助于��排放，并��保�，防止造成大
气污染�

图2.  ACE95Sr型�����������

除�可以防止液体���大气�以�，���大气�以�，��大气�以�，ACE95系列�门
还可以保持���压，�����������������压，���������������压，��������������
塌陷�可能性�

技术规格

下列页面列��ACE95系列��������与����������与������与��
值�固���门上部执行机构箱体上�铭牌上，印��
�厂���数�

W8155

ACE95型与ACE95Sr型 
储罐氮封��

图1.  ACE95型�����������



技术规格

�体尺寸与端口连接型式

ACE95型
角��体*： 3/4英寸(DN20)NPT
  1英寸(DN 25)NPT
  1英寸(DN 25)CL150RF
  1英寸(DN 25)CL300RF
  1英寸(DN 25)PN16/25/40RF
  1英寸(DN 25)卫生型法兰
直通��体： 3/4英寸(DN 20)NPT
         1英寸(DN 25)NPT
         1英寸(DN 25)CL150RF
         1英寸(DN 25)CL300RF
         1英寸(DN 25)PN16/25/40RF
         1 x 2英寸(DN 25 x 50)CL150RF
         1 x 2英寸(DN 25 x 50)PN16/25/40RF
          1英寸(DN 25)卫生型法兰

ACE95Sr型
角��体*： 2英寸(DN 50)NPT
 2英寸(DN 50)CL150RF
 2英寸(DN 50)CL300RF

最大工作�口���口����

200 psig (13.8巴)

最大紧急出口(壳体)��

20 psig (1.4巴)

最大工作出口��

1.5 psig (103毫巴) 

出口��范围

-5英寸水柱至1.5 psig (-12.4至103毫巴)�表�1�

������
�部����

精度
当流量�通告容量�百分之五至七十时，精度一般
�0.5英寸水柱(1.2毫巴)范围以内�

主�流��������
线性

泄��尺寸���流����尺寸���流���

 ACE95型：： ACE95Sr型：：

Cv 1 采用 Cv 1.1 Cv 20 采用 Cv 22
Cv 2 采用 Cv 2.2 Cv 45 采用 Cv 50
Cv 4 采用 Cv 4.4 Cv 60 采用 Cv 66
Cv 7.5 采用 Cv 9.25 
Cv 10 采用 Cv 11  

温度范围

丁腈橡胶(NBR): 
–20°至180°F(–29°至82°C)

氟橡胶： 
0°至212°F (–18°至100°C)
三元乙丙橡胶(FDA)：

–20°至212°F (–29°至100°C)
FFKM： 
–20°至212°F (–29°至100°C)

近似重�

配备所有附件：

ACE95型=40磅(18.1公斤)

ACE95Sr型=60磅(27.2公斤)

表格1.  �口(��)压力范围

出口(控制)��范围 弹簧材料 弹簧自由长度 弹簧线材直径

-5至-0.5英寸水柱  (-12.4至-1.2毫巴) 不锈钢
2.75英寸 
0.88英寸

 (69.85毫米) 
 (22.35毫米)(1)

0.080英寸 
0.085英寸

 (2.032毫米) 
 (2.159毫米)(1)

-1至1英寸水柱  (-2至2毫巴) 不锈钢
2.75英寸 
1.60英寸

 (69.85毫米) 
 (40.64毫米)(1)

0.080英寸 
0.065英寸

 (2.032毫米) 
 (1.651毫米)(1)

0.5至5英寸水柱
4至10英寸水柱
8至15英寸水柱

0.5至1.5 psig

 (1.2至12.4毫巴) 
 (10至25毫巴) 
 (20至37毫巴) 
 (34至103毫巴)

不锈钢 
不锈钢 
不锈钢 
不锈钢

2.75英寸 
2.00英寸 
2.00英寸 
2.75英寸

 (69.85毫米) 
 (50.80毫米) 
 (50.80毫米) 
 (69.85毫米)

0.080英寸 
0.112英寸 
0.125英寸 
0.225英寸

 (2.032毫米) 
 (2.845毫米) 
 (3.175毫米) 
 (5.715毫米)

1. 第二个弹簧位于�膜组件�下方�

操作原理

ACE95系列�����采用指���用�，��膜������采用指���用�，��膜��采用指���用�，��膜�
活，并可以��所�藏液体上方�蒸�气空�压力�该
�置�一个极大��膜执行机构���尺寸加大�执行
机构可以实�对��压力变化�高灵敏性�当��温度
��，��蒸�气冷凝时，ACE95系列�门可以引入

惰性气体取代冷凝�蒸�气，��防止内部��压力下
������压可以防止�部空气污染产品，并��大
气压力压塌���可能性�当需求得�满足时，�门闭
合�

  *还可以选用各种单列�歧管(Single Array Manifold - SAM)��连接�如需更多信息，�咨询您�费希尔销售代表或费希尔销售办公室�

ACE95 系列
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Type ACE95 Vapor Saver Tank Blanketing Valve (open)

XX
XX

X

March 2008 Type ACE 95

INLET PRESSURE
TANK PRESSURE

ATMOSPHERIC PRESSURE
PILOT LOADING PRESSURE

Type ACE95 Vapor Saver Tank Blanketing Valve (open)

XX
XX

X

March 2008 Type ACE 95

INLET PRESSURE
TANK PRESSURE

ATMOSPHERIC PRESSURE
PILOT LOADING PRESSURE

ACE95系列�门通过打开和增加进入���惰性气体
流速，可以对��内部压力�轻�下�做�响��当�
��液位下��所需要�点，并重新建�蒸�气压力设
�点时，�门关闭�

安装与启动

如果该气体封闭�统加�过度，或安装在工

作条件超出在技术规格章节中和相�铭牌上

所指定�极限�位置上，或安装在工作条件

超出邻近管道或管道连接�额定值�位置

上，则可能会由于累积�逸出气体或承�零

件爆裂而造成人身伤害、设备损坏或泄漏。

为了避免出现此类伤害或损坏，�提供泄�

或��限制装置(按照美国联邦法规第192条
第49章、美国国家消防署国家消防规范第54
章国家燃油气体标准、或其它现行法令�要

求)，防止工作条件超出这些极限。

此外，气体密封�统�物理损伤可能会由于

累积�逸出气体而造成人身伤害和财产损

坏。为了避免此类伤害与损坏，�将储罐氮储罐氮

封�安装在安�位置。�安装在安�位置。

图3. ACE95系列工�原理� 

�芯

指挥器(打开)

卷边膜片

指挥器弹簧

诊断端口

��管路

范围弹簧

! 警告

�口����

储罐��

�口��������

大气��
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ACE95系列�门已按照客户指��压力与设�点进行�

�配与预先设���门��口压力范围印��铭牌上，

铭牌固��上部执行机构箱体上�气体密�设�点是该

�置上唯一可以调整��数�

 1 . ���操�与���门时，��有资质�人员进

行����前，检查�门与管道是否存��运损伤，或

是否存�可能聚积�异物�确保�体内部清洁，管路�

没有异物�对于螺纹�体，只�管道�螺纹上涂抹�管

剂；�对于法兰连接�体，可以采用适当�管路衬圈和

良好�螺栓连接方法�

 2 . 查上部执行机构箱体上�铭牌�铭牌显示�型号�

序列号�密�气体��压力范围�以及最大入口压力与入口压力与压力与

设�压力�这些信息必须与您要密��系统保持一致�

�和您�费希尔销售代表或费希尔销售办公室进行联系

时，会需要用�序列号�

 3. 将气体密���管路连接�ACE95系列�����������

上前，�清除所有�脏物与异物�

 4 . ���门时必须使得执行机构箱体保持水���门

�当������上方�需要三个连接：a)密�气体�

�至�门；b)�门�口至��；以及c)�测管路至�

��

管道因素

小心

在�流�情况下，尺寸过小�管道可能无法适

当地按照指定��口���出密封气体。这可�口���出密封气体。这可���出密封气体。这可

能会造成在高需求��情况下，无法满足�能

要求。

过长或受到限制�出口管道可能会造成设定点

控制不良。

入口管道管道

密�气体��管路�当配备100号目过滤�，以便过滤

脏物与管道污垢�入口管道�尺寸选�，必须能���入口管道�尺寸选�，必须能���管道�尺寸选�，必须能���

流量情况下，按照指��入口压力�分��密�气体�入口压力�分��密�气体�压力�分��密�气体�

�口管道

ACE95型或ACE95Sr型�门�口用管道连接���蒸�

气空����口管道�尺寸必须足�，并采用�流�连

接���上��门�位置�当高于和尽可能接近��蒸

�气空�，以便获得最佳性能�

图4. ACE95系列��������������������

密封气体供�管路

过滤器

关断�

��管路

关断�

紧急储罐通气口

关断�

气体

液体

储罐

E0623

储罐通气口

储罐�
密封气体
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��管路

��管路�当�1/2英寸(12.7毫米)管材或管道，它必须

倾斜向下指向��，并不�包含会截留液体��点(或积

水处)���管路必须�高于液位�位置上进入��；�

该位置上，�能��蒸�气空�压力，并免受��入口

或通气口相关�湍流�影响�

注意

在储罐�两个连接独立�情况下，可以实现

最佳控制。如果储罐只有一个可用�接口，

则请联�费希尔控制设备��，��备��设备��，��备����，��备��

安装方法。对于这种情况，可用�用单列式

歧管(SAM)。

压力表与关断�

入口气体关断�需要用于检��如���该气体关断�需要用于检��如���该ACE95系列

�����时没有配备入口压力表，�建��入口关断�时没有配备入口压力表，�建��入口关断入口压力表，�建��入口关断压力表，�建��入口关断入口关断关断

�与���之���一个压力表�

注意

出于安�因素考虑，可能会要求在储罐和氮

封�之间和在�门�口上安装关断�。�口上安装关断�。上安装关断�。

启动、调整与关闭

注意

储罐通气口与安�卸��必须到位并保持运

行。

务必先于�口�之�打开出口�。��这个�口�之�打开出口�。��这个�之�打开出口�。��这个

顺序进行操作，会导致对执行机构箱体施加

�口��，可能会�它受损。��，可能会�它受损。

启动

 1 . 打开���与��之�(��管路与�口)�关断

������4�

 2. 缓慢地打开(至����)��管路关断�，并使其

保持完�打开�

 3. 监测��蒸�气压力�

图5.  弹簧箱体�调节螺杆与执行机构盖

调整

该�置�设�点��厂设��如�需要进行调节，��

当��置向����气体时，按照小增量�方�进行�

更改设�点步骤：

 1. �弹簧箱体(标号7）�顶部松开和拆下执行机构盖

(标号1)����5�

 2. 松开锁紧螺母(标号3)，并沿着顺时针方向转�调节

螺钉(标号2)，�高设�点�(如�沿逆时针方向转�螺

栓，���设�点�)

 3. 检查更改�效��

 4. 完成调节后，拧紧锁紧螺母(标号3)，并重新��执

行机构盖(标号1)�

关闭

��布置各有不同，但重要�是，�所有���，�当

缓慢地打开和关闭�门，并�关闭系统前先关闭上游�

关断��

诊断

注意

如果没有连同装置一起订购诊断��表，则

为了执行诊断分析，必须在诊断端口上安装

一个��表。

W8160

弹簧箱体
(标号7)

通气口
(标号6)

锁紧螺母
(标号3)

调节螺钉
(标号2)

执行机构盖
(标号1)

小心
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诊断�置是ACE95系列������一个选配�性，它������一个选配�性，它��一个选配�性，它

可以帮助评估�门�运行情况�诊断分析是基于指��

压力与主�腔体压力�关系(���3)�基本�关系如

下所示：

��评估一个�门，�检查�门�铭牌，确�主�弹簧

�Cv与入口压力范围�入口压力表可以指示����门入口压力范围�入口压力表可以指示����门压力范围�入口压力表可以指示����门入口压力表可以指示����门压力表可以指示����门

�实际压力�

执行这些步骤，并�考下列页面上�诊断表�，就可以

评估处于实际工�条件下��门：

 1. 选�与您��门相对��Cv与入口压力范围�表�入口压力范围�表�压力范围�表�

(表�3至表�8)�

 2. �诊断表�第一列�确�实际�门工�入口压力�入口压力�压力�

 3. 表��第二列�，确�指���打开时�压力�

 4. 第三列�，确�主�开通压力起始时�诊断压力�

 5. 四列显示�主�完�开通压力�诊断压力�

�评估�门时涉及�四个压力是：实际入口压力�开始入口压力�开始压力�开始

打开指���压力�开始打开主��压力和�分打开主

��压力�

实际��口��：�口��：��：����门入口�气体压力�这是入口�气体压力�这是�气体压力�这是

最大�诊断压力�

开始打开指挥器���：当�门�����压力下�

时，诊断压力下��该数值��该压力下，主�保持

关闭�

开始打开主����：当��压力下�，并达��门

设�点时，诊断压力下��该水�上��该压力下，

指��完�开通�

完�打开主����：�该压力下，主�与指��都

完�开通，并向����气体�

维护

�门零件受��常磨损�影响，必须进行检查，并按

照需要进行更换�零件检查与更换�频率取决于工�

条件�苛刻�度以及当地�州与联邦法��要求��

于费希尔���置公司注重满足所有��造要求，因

此�仅使用�费希尔��设备公司�造或���替换

零件�

所有�O型圈�衬圈与密�件都�当采用上等牌号�

通用润滑剂进行润滑，并�轻轻地进行��，�不是

强����位�推荐润滑剂�密�件与粘合剂如下所

示：

润滑剂：道康宁® 111或等效润滑剂

密封剂：乐泰® PST #592��氟隆® 胶带或等效润滑
剂

粘合剂：乐泰® #222或等效润滑剂

确保铭牌得�更新，能精确地指示设备�材料�工�

条件或压力设�值���场变更情况�

月度��

 1. 目测检查�置，确保连接紧密�密�紧密和运行�

��

 2. 检查��密�压力�

 3. 检查入口压力是否处于�确�压力范围内(印��入口压力是否处于�确�压力范围内(印��压力是否处于�确�压力范围内(印��

�门铭牌上)�

年度��

 1 . 测检查�置，确保连接紧密�密�紧密和运行�

��

 2. 检查密�压力�

 3. 检查入口压力是否处于�确�压力范围内(印��入口压力是否处于�确�压力范围内(印��压力是否处于�确�压力范围内(印��

�门铭牌上)�

 4. 检测�门是否存��部磨损�

 5. 如���泄漏或内部��不稳��迹象，�可能适

合采用密�替换与重新润滑进行重新�配�

诊断
(��腔体)

状态

等于入口��压力入口��压力��压力
指��与主�关闭���处于或高于

设�压力�

略�于入口��压力入口��压力��压力
指��向����气体���压力�

好�于设�压力�

�分�于入口��压力入口��压力��压力
指��与主�都�向����气体�

��压力�于设�点�

表格2.  诊断分析压力范围
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表格3.  ACE95型诊断表�：Cv �1至4�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�25至50psig(1.72巴至3.45巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

25  (1.72) 24  (1.66)                          9  (0.62)                         2  (0.14)
30  (2.07) 29  (2.00)                        13  (0.90)                         6  (0.41)
35  (2.41) 34  (2.34)                        16  (1.10)                         9  (0.62)
40  (2.76) 39  (2.69)                        20  (1.38)                       13  (0.90)
45  (3.10) 44  (3.03)                        24  (1.66)                       17  (1.17)
50  (3.45) 49  (3.38)                        28  (1.93)                       21  (1.45)

表格4.  ACE95型诊断表�：Cv �1至4�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�51至120psig(3.52巴至8.27巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

                      51  (3.52)                       50  (3.45) 29  (2.00)                         5  (0.35)

                      60  (4.14)                       59  (4.07) 36  (2.48)                       12  (0.83)

                      70  (4.83)                       69  (4.76) 43  (3.00)                       19  (1.31)

                      80  (5.52)                       79  (5.45) 51  (3.52)                       27  (1.86)

                      90  (6.21)                       89  (6.14) 59  (4.07)                       34  (2.34)

                    100  (6.90)                       99  (6.83) 66  (4.55)                       42  (2.90)

                    110  (7.58)                     109  (7.52) 74  (5.10)                       50  (3.45)

                    120  (8.27)                     119  (8.21) 81  (5.60)                       57  (3.93)

拆卸与装配

在从管路中拆下�门�，确保�门与气体供

���隔离，而且已经从�门中释�了所有

��。(�口过滤器上���口可以�于�出�口过滤器上���口可以�于�出过滤器上���口可以�于�出

气体。)所有储罐连接都必须按照您�工厂操

作安�规程进行关闭与密封。如果安装了防

爆开关，则在打开封装或断开接线连接�，

必须解除防爆开关�电气连接(按照条例与安

�惯例)。

��一种良好�习惯，我们建��拆卸和重新�配�门

时，替换所有�密�与�膜�通过您�费希尔销售代表

或费希尔销售办公室，可以获取备品零件包�

如�您对ACE95Sr型�门执行拆卸或�配操�，���

考零件列表，并���9�如�您对ACE95型�门执行

�业，���考零件列表，并���8�

注意

在订购零件时，请提供您�型号、序列号、

�口��与设定��范围、��与设定��范围、Cv值与储罐通气

口/��设定值。�门信息在铭牌(唯一上部

执行机构箱体上)上。

拆卸

为了避免��突然释�造成人身伤害，在试

图拆卸�，�将�门与所有��隔离，并小

心地从指挥器或�门中释�残留��。

弹簧箱体拆卸

 1. 拆下执行机构盖(标号1)通过拧松调节螺钉(标号2)卸
除弹簧载荷�

 2. �上部与下部执行机构箱体(标号33与30)上松开六

角螺栓�锁紧垫圈与螺母(标号32�28与31)��下部执

行机构箱体上�起上部执行机构箱体�

 3. 拆下弹簧座与范围弹簧(标号5与8)�

小心

! 警告
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表格5.  ACE95型诊断表�：Cv �1至4�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�121至200psig(8.34巴至13.8巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

121  (8.34) 120  (8.27)                       74  (5.10) 30  (2.07)
130  (9.00) 129  (8.90)                       81  (5.60) 37  (2.55)
140  (9.65) 139  (9.58)                       88  (6.07) 45  (3.10)
150  (10.3) 149  (10.3)                       96  (6.62) 53  (3.65)
160  (11.0) 159  (11.0)                     104  (7.17) 60  (4.14)
170  (11.7) 169  (11.7)                     111  (7.65) 68  (4.70)
180  (12.4) 179  (12.3)                     119  (8.21) 75  (5.17)
190  (13.1) 189  (13.0)                     127  (8.76) 83  (5.72)
200  (13.8) 199  (13.7)                     134  (9.24) 91  (6.27)

表格6.  ACE95型诊断表�：Cv �7.5与10�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�25至50psig(1.72巴至3.45巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

25  (1.72) 24  (1.66) 11  (0.76)                         0  (0.0)
30  (2.07) 29  (2.00) 14  (0.97)                         3  (0.21)
35  (2.41) 34  (2.34) 17  (1.17)                         6  (0.41)
40  (2.76) 39  (2.70) 21  (1.45)                         9  (0.62)
45  (3.10) 44  (3.03) 24  (1.66)                       13  (0.90)
50  (3.45) 49  (3.38) 27  (1.86)                       16  (1.10)

执行机构/�膜拆卸

 1. 松开�膜螺栓(标号15)和�膜固�螺母(标号13)，
拆卸�膜�

 2. 卸除上部与下部隔膜板(标号10与48)以及�膜(标

号11）�[执行机构衬圈(标号12)位于�膜顶部上�]�
压力范围��值�情况下，上部隔膜板大于下部隔膜

板�

 3. 将连接��盖并附属于下部执行机构箱体(标号30)
�内部�盖螺钉与锁紧垫圈(标号28与29)卸除�拆下下

部执行机构箱体与执行机构O型圈(标号53，ACE95型)

或衬圈(标号27，ACE95Sr型)�

 4. 卸除附属于�盖(标号17)并连接��体(标号18)上
�带肩螺栓与锁紧垫圈(标号28与29，ACE95型；或标

号50与51，ACE95Sr型)�

 5. ��体(标号18)�取��盖(标号17)�

注意

轻微旋��盖可能会有助于松开O型圈(标号

19)。

主�拆卸

 1. 将主�(标号25)连同主�弹簧(标号26)�弹簧垫

片[标号34，25至50psig(1.72至3.45巴)，仅适用于

ACE95]�以及弹簧导套(标号49，仅适用于ACE95Sr）
一起��盖(标号17)�拆下�

 2. �主�上把螺钉(标号20)拧松�

 3. �主�(标号25)上拆下�芯(标号22)����7�

 4. ��盖内腔�底部插入木棒(或类似�钝�工具)，

拆下�笼(标号35与40)分组件�

指��/�笼拆卸

请勿扳动或弯曲顶升头(标号42)��杆。�

�用软夹钳在不造成损坏�情况下夹持活

塞。

 1.  上部�笼(标号40)可以随时与下部�笼(标号39)
分离����6�

 2 . ��按下顶升头�杆(标号42)，以便�上部�笼

(标号40)上拆下指���

 3. 一个小型钻头插入�顶升头(标号42)上�横向钻孔

�，进行转�并松开��活塞(标号37)上旋下顶升头�

拆下卷边膜片(标号38)� 

小心
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表格7.   ACE95型诊断表�：Cv �7.5与10�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�51至120psig(3.52巴至8.27巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

                      51  (3.52)                       50  (3.45) 24  (1.66)                         3  (0.21)
                      60  (4.14)                       59  (4.07) 30  (2.07)                         9  (0.62)
                      70  (4.83)                       69  (4.76) 36  (2.48)                       15  (1.03)
                      80  (5.52)                       79  (5.45) 42  (2.90)                       22  (1.52)
                      90  (6.21)                       89  (6.14) 49  (3.38)                       28  (1.93)
                    100  (6.90)                       99  (6.83) 55  (3.80)                       34  (2.34)
                    110  (7.58)                     109  (7.52) 61  (4.21)                       41  (2.83)
                    120  (8.27)                     119  (8.21) 68  (4.70)                       47  (3.24)

表格8.  ACE95型诊断表�：Cv �7.5与10�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�121至200 psig (8.34巴至13.8巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

                     121  (8.34)                     120  (8.27)                       63  (4.34)                       31  (2.14)
                     130  (9.00)                     129  (8.90)                       69  (4.76)                       37  (2.56)
                     140  (9.65)                     139  (9.58)                       75  (5.17)                       43  (3.00)
                     150  (10.3)                     149  (10.3)                       82  (5.65)                       49  (3.38)
                     160  (11.0)                     159  (11.0)                       88  (6.07)                       56  (3.86)
                     170  (11.7)                     169  (11.7)                       94  (6.48)                       62  (4.28)
                     180  (12.4)                     179  (12.3)                     101  (7.00)                       68  (4.70)
                     190  (13.1)                     189  (13.0)                     107  (7.38)                       75  (5.17)
                     200  (13.8)                     199  (13.7)                     113  (7.80)                       81  (5.60)

装配

��配ACE95型或ACE95Sr型�����时，�清洁所�����时，�清洁所�时，�清洁所

有零件，检查是否��异常�磨损，并稍�润滑所有�O
型圈与�位卷边膜片边缘�凹槽����8与9�

�盖分组件

通过��两(2)个内部O型圈(标号16)，准备好�盖(标

号17)�

指��/�笼分组件

�执行指��/�笼分组件操�时，��考�6�8与9�

 1. 活塞螺纹上涂抹乐泰#222或等效润滑剂�将卷边膜

片(标号38)�置�活塞(标号37)�螺纹部分上�按照�6
�所示，�位边缘�

 2. 将顶升头(标号42)旋入�活塞(标号37)上�利用软

夹钳固�活塞，并避免其受损��不要通过夹持顶升头

�杆来夹持顶升头�将一个小型钻头插入�顶升头�杆

(标号42)上�横向钻孔�，进行转�与拧紧�

 3. 将O型圈(标号39)滑�套上顶升头(标号42)�

 4. 将指��分组件�置�上部�笼(标号40)��

 5. 将下部�笼(标号35)与上部�笼(标号40)压合�一

起，确保下部�笼��凹槽与卷边膜片(标号38)上�边
缘啮合�

注意

确保卷边膜片边缘�定位能�它处在下部�

笼�凹槽中(参见图8与9)。如果不是这样，

则说明在�笼分组件步骤2中卷边膜片被颠

倒安装了。

 6. 拆下下部�笼(标号35)�

 7. 润滑活塞(标号37)与下部�笼(标号35)�凹槽�

 8. 将指��弹簧(标号36)���活塞(标号37)�，并

重新�上下部�笼(标号35)�

 9. 保持指��分组件结合�一起，将它插入��盖(标

号17)�，并切实压紧(�盖O型圈将��阻力)�

 10. 压入顶升头�杆�它�当可以��地上下移��如

�无法��移�，�重复�这一个步骤���来寻找原

因�
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表格9.  ACE95Sr型诊断表�：Cv �20至60�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�25至50 psig(1.72巴至3.45巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

25  (1.72) 24  (1.66) 16  (1.10)                          5  (0.35)
30  (2.07) 29  (2.00) 20  (1.38)                          9  (0.62)
35  (2.41) 34  (2.34) 24  (1.66)                        14  (0.97)
40  (2.76) 39  (2.70) 29  (2.00)                        18  (1.24)
45  (3.10) 44  (3.03) 33  (2.28)                        23  (1.60)
50  (3.45) 49  (3.38) 38  (2.62)                        27  (1.86)

表格10. ACE95Sr型诊断表�：Cv �20至60�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�51至120 psig(3.52巴至8.27巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

                      51  (3.52)                       50  (3.45)                       39  (2.70)                        11  (0.76)
                      60  (4.14)                       59  (4.07)                       48  (3.31)                        19  (1.31)
                      70  (4.83)                       69  (4.76)                       57  (3.93)                        28  (1.93)
                      80  (5.52)                       79  (5.45)                       66  (4.55)                        37  (2.55)
                      90  (6.21)                       89  (6.14)                       75  (5.17)                        46  (3.17)
                    100  (6.90)                       99  (6.83)                       84  (5.80)                        55  (3.80)
                    110  (7.58)                     109  (7.52)                       93  (6.41)                        64  (4.41)
                    120  (8.27)                     119  (8.21)                     102  (7.03)                        73  (5.03)

注意

在给螺钉(标号20)�螺纹涂抹乐泰#222或等

效�润滑剂时，�利用软夹钳固定主�(标号

25)。

主�分组件

 1. 用螺钉(标号20)与锁紧垫圈(标号21)将�塞与O型

圈(标号22与23)���主活塞(标号25)上��螺钉�螺

纹上涂抹乐泰#222或等效润滑剂�

 2. 将主�弹簧(标号26)�弹簧垫片[标号34，25-50psig 
(1.72至3.45巴)，仅适用于ACE95]�以及弹簧导向�

[标号49，25-50psig (1.72至3.45巴)/51-120psig(3.52至
8,27巴)，仅适用于ACE95Sr]���活塞(标号25)��

 3 . 将主�分组件[活塞�弹簧与�芯(标号25�26与
22)]放置��体(标号18)��

 4. 将O型圈(标号19)放置��体(标号18)��

�体分组件

 1. �盖(标号17)�置��体(标号18)与主�(标号25)
上�

 2. 切实压紧以便实��盖O型圈�接合�用四个带肩

螺栓与锁紧垫圈(标号28与29，ACE95型；或标号50与
51，ACE95Sr型)将�盖(标号17)固���体(标号18)
上�

 3. 将执行机构O型圈(标号53，ACE95型)或衬圈(标号

27，ACE95Sr型)与下部执行机构箱体(标号30)放置�

�盖(标号17)上�

 4. �锁紧垫圈(标号28)与六角螺栓(标号29)�

 5. 匀地拧紧所有�六角螺栓(标号29)�

�膜分组件

 1 . O型圈(标号14)�置��膜螺栓(标号15)�凹槽

��

 2. 下部隔膜板(标号48)��膜(标号11)与上部隔膜板

(标号10)，�配�膜分组件�利用�膜螺栓(标号15)与
�膜固�螺母(标号13)，将隔膜板紧固�一起��膜固

�螺母位于上部隔膜板上���膜螺栓上涂抹乐泰#222
或等效�润滑剂�

注意

在��范围为正值时，�采用两个不同�隔

膜板。在��范围为正值�情况下，上部隔

膜板(标号10)大于下部隔膜板(标号48)。 

 3. 如�您采用负值�弹簧范围，�将下部范围弹簧(标

号162)���下部执行机构箱体(标号30)��

 4. �膜分组件�置�下部执行机构箱体(标号30)�，

�膜固�螺母(标号13)�位于顶部�
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表格11.  ACE95Sr型诊断表�：Cv 20至60�入口压力范围弹簧�入口压力范围弹簧�压力范围弹簧�121至200 psig(8.34巴至13.8巴)

�门�实际�口�口
供���，
PSIG (巴)

诊断端口��

指挥器开始打开时，PSIG (巴) 主�开始打开时，PSIG (巴) 主�完�打开时，PSIG (巴) 

121  (8.34) 120  (8.27) 103  (7.10)                       60  (4.14)

130  (9.00) 129  (8.90) 111  (7.65)                       68  (4.70)

140  (9.65) 139  (9.58) 120  (8.27)                       77  (5.31)

150  (10.3) 149  (10.3) 129  (8.90)                       86  (5.93)

160  (11.0) 159  (11.0) 138  (9.52)                       95  (6.55)

170  (11.7) 169  (11.7) 147  (10.1)                     104  (7.17)

180  (12.4) 179  (12.3) 156  (10.8)                     113  (7.80)

190  (13.1) 189  (13.0) 165  (11.4)                     122  (8.41)

200  (13.8) 199  (13.7) 174  (12.0)                     134  (9.24)

将执行机构衬圈(标号12)�置��膜(标号11)�顶部，

并把孔对准下部执行机构箱体(标号10)上�孔�

 5 . 如�弹簧箱体衬圈(标号9)已被拆下，��把弹簧

箱体(标号7)���上部执行机构箱体(标号33)上之

前，将它放置�弹簧箱体和上部执行机构箱体之��利

用六角螺栓(标号32)，将弹簧箱体���上部执行机构

箱体上�

 6. 将范围弹簧(标号8)和弹簧座(标号5)�置��膜分

组件��膜固�螺母(标号13)上�

 7. 将上部执行机构箱体(标号33)放置�范围弹簧(标

号8)�弹簧座(标号5)与下部执行机构箱体(标号30)
上�

 8. 将六角螺栓�锁紧垫圈与螺母(标号32�28与31)�
��上部与下部执行机构箱体(标号33与30)上，�配好

执行机构箱体��钢�箱体上使用垫圈(标号47)�

 9. 范围弹簧调节螺钉(标号2)旋入约一半�

 10. 匀地拧紧所有�螺母(标号31)�

 11. 据本手册��部分��说明，重新����

 12. 据调节部分��说明，调节设�点�

 13. 重新��上执行机构盖(标号1)�

图6.  �笼分组件

顶升头(�杆)
(标号42)

卷边膜片
(标号38)

W8162

横向钻孔

O型圈
(标号39)

活塞
(标号37)

W8161

上部�笼
(标号40) 下部�笼

(标号35)
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零件订购

每个ACE95系列�门都具有一个序列号，它印��主�

执行机构�铭牌上��联系您�费希尔销售办公室或费

希尔销售代表寻求帮助时，或���替换零件时，��

考该序列号����替换部件时，务必��所需要�每

个零件�标号，并包括下列零件列表�完整�11位字符

零件编号�

 
标号	 说明	 零件编号零件编号

 备品零件包

  执行机构�膜与衬圈工具箱

   (包括标号9�11与12)
    ACE95与ACE95Sr型 10C1273X012

  卷边膜片与密�工具箱(包括标号

   4�14�16�19�23�24�27�38�39�41)
    ACE95型，，Cv �1至4
     丁腈橡胶 19B9098X012
     EPDM/FDA 19B9098X032
     FKM 19B9098X022
     FFKM 19B9098X042
 卷边膜片与密�工具箱(包括标号

  4�14�16�19�23�24�27�38�39�41)(�)�)

   ACE95型，，Cv �7.5至10
    丁腈橡胶 19B9099X012
    EPDM/FDA 19B9099X032
    FKM 19B9099X022
    FFKM 19B9099X042
   ACE95Sr型
    丁腈橡胶 19B6038X012
    EPDM/FDA 19B6038X032
    FKM 19B6038X022
    FFKM 19B6038X042

1 执行机构盖

   不锈钢 GC053301X02
   钢 GC053301X32
2 调节螺钉

   0.5至5英寸水柱(1.2至12.4毫巴) GC060216X12
   4至10英寸水柱(10至25毫巴) GC060216X12
   8至15-英寸水柱(20至37毫巴) GC060216X12
   0.5至1.5 psi (34至103毫巴) GC060221X12
   -1.0至1.0英寸水柱(-2 至2毫巴) GC060216X12
   -5至-0.5英寸水柱(vAC)(-12.4至 -1.2毫巴) GC060216X12
3 锁紧螺母 GC060313X02
4* O型圈

   丁腈橡胶 1F463606992
   EPDM/FDA 1F4636X0082
   FKM 1N571406382
   FFKM 1F4636X0052
5 弹簧座 GC050502X02
6 通气口(Y602-A12) 27A5516X012
7 弹簧箱体

   不锈钢 GC053101X02
   钢 GC053101X32
8 范围弹簧

   0.5至5英寸水柱(1.2至12.4毫巴) GC220701X22
   4至10英寸水柱(10至25毫巴) GC220702X22
   8至15英寸水柱(20至37毫巴) GC220703X22
   0.5至1.5 psi (34至103毫巴) GC220708X22
   -1.0至1.0英寸水柱(-2至2毫巴) GC220701X22
   -5至-0.5英寸水柱(vAC)(-12.4至-1.2毫巴) GC220701X22
9* 衬圈(弹簧塔) GC070428X02
10 隔膜板(上部) GC260104X02
11 �膜(主) - FEP GC070234X72

标号 说明 零件编号

12* 衬圈(执行机构)(执行机构)执行机构) GC070427X02
13 �膜固�螺母 GC053215X02
14* O型圈

   丁腈橡胶 GC070173X02
   EPDM/FDA GC070173X52
   FKM GC070173X12
   FFKM GC070173X62
15 �膜螺栓 GC053210X02
16* O型圈(需要(需要需要2个)

   丁腈橡胶 1F115306992
   EPDM/FDA 1F1153X0062
   FKM 1F1153X0022
   FFKM 1F1153X0032
17 �盖

   Cv �1至4 GC050929X12
   Cv �7.5与10 GC050929X02
   Cv �20至60 GC050919X62 
18 �体

  Cv �1至4
   3/4英寸(DN 20)NPT GE02625X012
   1英寸(DN 25) NPT GE02623X012
   Cv �7.5与10
   1英寸(DN 25)NPT GE02627X012
   Cv �20至60 
   2英寸(DN 50)NPT GC050927X62
19* O型圈

   Type ACE95
     丁腈橡胶 1C415706992
     EPDM/FDA 1C4157X0092
     FKM 1C4157X0032
     FFKM 1C4157X0082
   ACE95Sr型
     丁腈橡胶 1F3581X0082
     EPDM/FDA 1F3581X0102
     FKM 1F3581X0022
     FFKM 1F3581X0092
20 圆头螺钉

   ACE95型 1A3776X0012
   ACE95Sr型 GC060225X02

21 锁紧垫圈

   ACE95型 GC060903X02
   ACE95Sr型 GC060906X02

图7. 标准主�与弹簧(所示�ACE95Sr型)

弹簧(主�)
(标号26)

螺钉
(标号20)

锁紧垫圈
(标号21) �芯

(标号22)

O型圈
(标号23)

活塞(主)
(标号25)

O型圈
(标号24)

W8160

* 推荐备用零件
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标号 说明 零件编号

22 �塞

   ACE95型
     Cv 1 GC053206X02
     Cv 2 GC053205X02
     Cv 4 GC053204X02
     Cv 7.5 GC053213X02 
     Cv 10 GC053212X02
   ACE95Sr型
     Cv 20 GC053220X02
     Cv 45 GC053221X02
     Cv 60 GC053218X02
23* O型圈

   ACE95型，，Cv �1至4
     丁腈橡胶 1D2888X0032
     EPDM/FDA 1D2888X0042
     FKM 1D2888X0052
     FFKM 1D2888X0022
   ACE95型，，Cv �7.5与10
     丁腈橡胶 18A1088X022
     EPDM/FDA 18A1088X042
     FKM 18A1088X052
     FFKM 18A1088X032
   ACE95Sr型 Cv �20至60
     丁腈橡胶 1C628006992
     EPDM/FDA 1C6280X0102
     FKM 1C6280X0012
     FFKM 1C6280X0092
24* O型圈

   ACE95型 Cv �1至4
     丁腈橡胶 1C782206992
     EPDM/FDA 1C7822X0122
     FKM 1C7822X0132
     FFKM 1C7822X0112
  ACE95型 Cv �7.5与10
     丁腈橡胶 1D2375X0062
     EPDM/FDA 1D2375X0082
     FKM 1D237506382
     FFKM 1D2375X0072
   ACE95Sr型 Cv �20与60
     丁腈橡胶 1D785306992
     EPDM/FDA 1D7853X0032
     FKM 1D7853X0042
     FFKM 1D7853X0012
25 活塞(主�)

   ACE95型：：Cv �1至4 GC053203X02
   ACE95型：：Cv �7.5与10 GC053211X02
   ACE95Sr型：：Cv �20至60 GC053219X02
26 弹簧(主�)

  ACE95型
     Cv �1至4. 25至50 psig 
         (1.72至3.45巴) GC220704X22
     Cv �1至4. 51至120 psig 
         (3.52至8.27巴) GC220705X22
     Cv �1至4, 121至200 psig 
         (8.34至13.8巴) GC220706X22
     Cv �7.5与10. 25至50 psig 
         (1.72至3.45巴) GC220705X22
     Cv �7.5与10. 51至120 psig 
         (3.52至8.27巴) GC220706X22
     Cv �7.5与10. 121至200 psig 
         (8.34至13.8巴) GC220709X22
   ACE95Sr型
     Cv �20至60. 25至50 psig
    (1.72至3.45巴) GC220714X22
     Cv �20至60. 51至120 psig
    (3.52至8.27巴) GC220712X22
     Cv �20至60. 121至200 psig
    (8.34至13.8巴) GC220713X22
27* 衬圈(�盖(�盖�盖/执行机构)(仅适用于ACE95Sr型) GC070429X32

* 推荐备用零件

标号 说明 零件编号

28 锁紧垫圈

  ACE95型(需要28个) GC060906X02
   ACE95Sr型
   执行机构法兰(需要20个) GC060906X02
   执行机构��盖(需要4个) GC060905X02
29 六角头螺钉

   ACE95型(需要8个) 1A3917X0062
   ACE95Sr型(需要4个) GC060224X12
30 执行机构箱体(下部)

   不锈钢 GC260105X02
   钢 GC260105X32
31 六角螺母(需要20个) 1A3457K0012
32 六角头螺钉(需要24个) GC060220X02
33 执行机构箱体(上部)

   不锈钢 GC260102X02
   钢 GC260102X12
34 弹簧垫片(仅适用于ACE95型)

   25至50psig(1.72至3.45巴)    GC053209X02
35 下部�笼 GC053002X02
36 弹簧(�笼) GC220707X22
37 活塞(指��) GC053202X02
38* 卷边膜片

   丁腈橡胶 GC071101X02
   EPDM/FDA GC071101X22
   FKM GC071101X12 
  FFKM GC071101X32 
39* O型圈 
   丁腈橡胶 1D2888X0032
   EPDM/FDA 1D2888X0042
   FKM 1D2888X0052
   FFKM 1D2888X0022
40 �笼(上部) GC053001X02
41* O型圈

   丁腈橡胶 10A0042X052
   EPDM/FDA 10A0042X072
   FKM 10A0042X012
   FFKM 10A0042X062
42 指��(顶升头) GC053201X02
43 指��过滤�(选�，未显示)

   铝 10C1269X022
   不锈钢 10C1269X012
48 隔膜板(下部)

    �值弹簧范围

  [(3英寸)(76.2毫米) - 直径] GC260113X02
   负值弹簧范围

  [(9英寸)(229毫米) - 直径] GC260104X02
49 弹簧导向(仅适用于ACE95Sr型)

   25至50psig(1.72至3.45巴)/ 
  51至120psig(3.52至8.27巴) GC050505X22
50 六角螺丝(需要4个) GC060224X12
51 锁紧垫圈(需要4个) GC060905X02
53* O型圈(仅适用于ACE95型)

  丁腈橡胶 1H991206992
  EPDM/FDA 1R3971X0012
  FKM 1R397106382
  FFKM 1R3971X0022
138 六角头管塞(仅适用于ACE95)
  3/4英寸(DN20)�体 1A771535072
  1英寸(DN25)�体 1A7947X0022
139 六角头管塞 1A767535072
162 下部范围弹簧

 [仅适用于负值压力范围，配备上部弹簧(标号8)使用]
     -1.0至1.0英寸水柱(-2至2毫巴) GC220717X22
     -5至-0.5英寸水柱(vAC)(-12.4至-1.2毫巴) GC220710X22
168 密�剂 - - - - - - - - - - -
169 润滑剂 - - - - - - - - - -
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图8. ACE95型�����������
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图9. ACE95Sr型�����������
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